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Det mesta inom skruv och mutter

Korrosionsskydd - Ytbehandlingar

Blankférzinkning (FZB)
En vanlig typ av forzinkning ar elférzinkning av stal. Da zink ar oddlare &n stal uppstar korrosionen i zinkskiktets porer och spricker.
Zinkskiktet offrar sig och fordrojer darmed stalets nedbrytning.

Genom en efterféljande kromatering, kan ytan dessutom ges en farg. Blakromatering, som ar fargl6s ar den vanligaste men dven svart, gul
och gron férekommer.

De viktigaste orsakerna till kromatering ar utseendemassig, underlag for malning eller som transportskydd. Den gula och den gréna
kromateringen ger ett nagot férhojt korrosionsskydd.

Fr o m 2007-07-01 galler EU-direktivet 2000/53/EC och 2002/525/EC vilket innebér att 6-vart krom forbjuds i fastelement for i forsta hand
person —och latta lastbilar. En stravan ar att alla typer av fastelement pa sikt kommer att omfattas av dessa regler. Ersattare till 6-vart krom
ar bl a forzinkning med 3-vart krom + sealer (Cr3+).

Zink/Jérn (Zn/Fe)
Denna ytbehandling ar mycket lik elektrolytisk forzinkning. Inblandning av jarn (0,3-0,8 %) i zinken tillkommer har.

Detaljerna kan med hjalp av kromatering fargas gula eller svarta. Korrosionsbestandigheten i olika miljoer ar battre an vanlig
blankforzinkning, vilket i huvudsak beror pa kromatskiktet fér den morkt gula och svarta kuléren.

Varmférzinkning (FZV)

Fastelement som skall varmforzinkas maste forst genomga en forbehandling som bestar av avfettning, skéljning, syrabetning, skoljning,
flussning i zinkamoniumklorid och darefter torkning. Darefter placeras fastelementen i en perforerad korg och sanks ner i smalt zink med
en temperatur av 530-560°C. Efter ca en minut tas korgen upp och centrifugeras omedelbart for att ta bort éverskottszink. Behandlingen
kan ocksa utforas i lagre temperaturer, mellan 450-480°, men ger sdmre resultat.

Medelskikttjockleken for standardprodukter ar normalt ca 40u men varierar beroende pa dimension.

Varmforzinkade produkter ar speciellt lampade att anvandas i utomhusmiljoer eller kustndra miljoer.

Svartoxidering

Stalprodukten kokas i ett starkt alkaliskt bad, varvid en svart beldggning bildas. Denna ytbehandling ar framst i dekorativt syfte och ger
endast ett mattligt korrosionsskydd utan att paverka stalets egenskaper. Foljs denna behandling upp med en inoljning 6kar skyddet nagot.

Férnickling

Fornickling ger ett bra korrosionsskydd men bor ej anvandas pa fastelement som utsétts fér vridning da ytan kan bli mycket hard och
darmed spricka vid fjadring. Skikttjockleken for gangade detaljer ar vanligtvis 5-10u. Rekommenderas framst i dekorativt syfte i
inomhusmiljoer, da ytan far fin finish.

Mekanisk metallbeldggning
Mekanisk metallbeldaggning sker i en process dar man pa mekanisk vag beldgger fastelement med zink eller tenn eller en kombination av
dessa metaller. Fordelarna med denna metod &ar att ingen vateupptagning sker vid metallbeldggning och att den utférs i rumstemperatur.

Ett zinkskikt pd 5-30u ar mojlig att astadkomma med denna process.
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