Vitrost

Skotsel och underhallsrad fér varmférzinkade fordonsdelar

Varmforzinkning ger ett heltdckande rostskydd. Genom kemisk reaktion med
koldioxidhalten i luften uppnar den ett fullgott skydd efter nagra manader.

Vara fordonsdelar forses med ett lager som dr minst 70 u tjockt.

Detta skydd paverkas av klimatférhallanden, och tunnas ut med 2 - 5 pu/ ar under normala
forhallanden.

Under de forsta manaderna efter varmférzinkningen ar ytskiktet kansligt for fukt och
dalig luftcirkulation. Detta kan ge matta vit/graaktiga flackar (s.k. vitrost). Det ror sig

dock endast om rent utseendemassiga forandringar som saknar betydelse for
korrisionsbestandigheten.

De vanligaste orsakerna till vitrost ar:

e Vagsalt (Vinterkérning och dven lastbilstransporter pa vintern)
¢ Kondens, dalig ventilation

e Uppstéllning i hogt gras eller snd/snovallar

e Starka rengoringsmedel

* Sn6 som ligger pa metalldelar

e Sjotransporter.

Fo6r att forhindra uppkomst av vitrost ar féljande nédvandigt:

¢ Vid uppstallning tillse god luftcirkulation. Vatten maste kunna rinna av och inte
bli liggande pa metallen (ev. torkas bort direkt)

e Efter fard pa vintervdg maste de forzinkade delarna spolas med rent vatten
och sedan torkas torra.

Enligt DIN 50 976 och DIN EN ISO 14 81 ar bildandet av vitrost, normalt ingen grund
for reklamation.

Vid uppkomst av vitrost

e Vitrost kan avlagsnas genom noggrant borstande med rostfri stalborste.
¢ | vissa fall kan kemiska medel typ Poligrat CSG Zinkrengéring med fordel
anvandas.
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